Katalog wyrobow OBREIiUP Sp. z 0.0. Kielce

CZESC OGOLNA

Osrodek Badawczo - Rozwojowy Elementow i Ukiadow Pneumatyki Sp. z o.o.
w Kielcach funkcjonuje jako spétka od czerwca 2008 r.

Utworzony zostat w wyniku przeksztatcenia jednostki badawczo-rozwojowej o tej samej
nazwie i kontynuuje w petnym zakresie dotychczasowgq dziatalno$¢ jednostki.

Bazujac na ponad 30 letnim doswiadczeniu i szerokiej tradycji na polskim rynku specjalisci
Osrodka projektujg nowe konstrukcje elementéw pneumatyki oraz nietypowe uktady
sterujgce i napedowe wykorzystujgce energie sprezonego powietrza. Kluczowg propozycje
Osrodka skierowang do krajowych odbiorcow stanowig niestandardowe elementy
pneumatyki oraz urzadzenia i instalacje specjalne przeznaczone do jednostkowych
zastosowan przemystowych.

Bogata oferta OBREiIUP Sp. z 0.0. obejmuje szeroki wachlarz wyrobow oraz ustug i dotyczy
projektowania, wykonawstwa oraz badan elementéw i urzadzen pneumatycznych, a takze
wdrazania w zastosowaniach przemystowych nowych wyrobdw, wykorzystywanych
najczesciej do modernizacji urzadzen oraz automatyzacji proceséw produkcyjnych.

W niniejszym katalogu zaprezentowano wazniejsze, najczesciej proponowane produkty
naszej firmy, takie jak:

e typowe elementy pneumatyki, odpowiadajgce wymaganiom norm ISO i EN
e elementy i urzadzenia niestandardowe, o specjalnym przeznaczeniu.

Przedstawiono rowniez podstawowe ustugi Osrodka w zakresie nietypowych elementéw,
urzadzen i instalacji, obejmujace:

e projektowanie oraz wykonawstwo wyrobéw do jednostkowych zastosowan
przemystowych,

e szeroki zakres ustug ogdlnotechnicznych obejmujacy:
o typowanie optymalnych rozwigzan projektowych
o dobdr zamiennikéw (w tym wyrobow zagranicznych)
o kompletacje uktadoéw sterujacych i napedowych
o montaz na obiektach przemystowych, i inne
e badania laboratoryjne elementéw pneumatyki.

PONIZEJ PODANO DEFINICJE WYBRANYCH TERMINOW, KTORE POWINNY POMOC
EFEKTYWNIE WYKORZYSTAC INFORMACJE ZAWARTE W NINIEJSZYM KATALOGU

Pneumatyka - to dziat mechaniki ptynéw zajmujacy sie konstrukcjg i praktycznym
zastosowaniem urzadzen, w ktorych przekazywanie i sterowanie energii realizowane jest za
posrednictwem sprezonego gazu jako czynnika roboczego.

Gazem stanowigcym czynnik roboczy w ukiadach pneumatycznych jest najczesciej
sprezone powietrze; moze to by¢ takze inny gaz, o podobnych wiasnosciach, przygotowany
odpowiednio do warunkdéw pracy elementu lub ukfadu.

Gazy (w pneumatyce) oraz ciecze (w hydraulice) okreslane sg wspdlng nazwg ptynow.

Naped pneumatyczny - technika wprawiania w ruch mechanizméw maszyn i urzadzen
dzieki wykorzystaniu energii sprezonego gazu.

Element pneumatyczny - urzadzenie wykorzystujgce sprezone

\'§\m powietrze (lub inny gaz o podobnych wiasnosciach) do realizowania
&= okre$lonych funkcji w uktadach sterowania i napedu pneumatycznego.
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Zespot pneumatyczny - wyodrebniony funkcjonalnie fragment ]
urzadzenia/uktadu, skfadajacy sie z dwodch lub wiecej wzajemnie M +
potgczonych czesci (elementow). ’;\‘ 3
Uktad pneumatyczny - zbiér wzajemnie potaczonych elementow \"

pneumatyki przeznaczonych do przekazywania i sterowania energii za posrednictwem gazu
pod cisnieniem jako jej nos$nika w obwodzie zamknietym.

2 Symbol graficzny elementu (zespotu) pneumatycznego - umowny
12—9‘ _ abstrakcyjny rysunek przedstawiajacy cechy funkcjonalne elementu lub
1" T3 zespotu. Symbole graficzne dla pneumatyki podano w normie ISO 1219-1.

Schemat funkcjonalny ukiadu pneumatycznego - rysunek sporzadzony przy
zastosowaniu symboli graficznych, przedstawiajacy budowe i funkcje uktadu.

Pozycja pracy - przestrzenne usytuowanie elementu pneumatycznego, przy ktérym jest
zapewniona jego poprawna praca, okreslane zwykle w dokumentach technicznych wyrobu.

Sterowanie pneumatyczne - technika oddziatywania na elementy uktadu za pomocg
sprezonego gazu, jako nosnika informacji.

Sygnat pneumatyczny - sygnat, ktorego wielkosciag nosng jest wybrany parametr
fizyczny, zazwyczaj cisnienie lub natezenie przeptywu sprezonego gazu.

Przygotowanie powietrza - dziatania majace na celu spetnienie wymagan odnosnie do
zawartosci zanieczyszczen oraz parametréw powietrza stosowanego jako czynnik roboczy.

Do sprezarki dostarczajacej sprezone powietrze do uktadéw pneumatycznych zasysane sg
wraz z powietrzem takze woda, olej i inne zanieczyszczenia. Domieszki te mogq
negatywnie wptywac¢ na funkcjonalno$é, niezawodnos¢ i trwatosé elementéw i ukfadédw
pneumatycznych oraz zwieksza¢ koszty eksploatacji urzgadzen. Dlatego konieczne jest
odpowiednie przygotowanie sprezonego powietrza polegajace na:

« filtracji (usunieciu zanieczyszczen statych i ciektych)

= osuszeniu (usuniecie wilgoci oraz resztkowej zawartosci oleju)

» redukcji cisnienia powietrza zasilajacego do wymaganej wartosci

= wprowadzeniu do powietrza czynnika smarnego, jezeli jest to wymagane

Klasa czysto$ci powietrza - umowne oznaczenie cyfrowe, zawierajace informacje o
stezeniu trzech gtéwnych rodzajow zanieczyszczen: ciat statych, wody i oleju w sprezonym
powietrzu.

Stosowane oznaczenie klasy czystosci wg ISO 8573-1 sktada sie z trzech cyfr, ktére
okreslaja:

e klase zanieczyszczen substancjami statymi; oznaczenie cyfrowe okresla
graniczne stezenie czastek zanieczyszczen statych, dla poszczegolnych rozmiaréw

czastek.
Maksymalna liczba czastek statych na 1 [m?] Wielkos¢ o
Klasa Wielko$¢ czastek d [um] czastki [Sr;egz/er;\ge]:
0,1>d[0,1<d<0,5/0,5<d<1,0| 1,0<d<5,0 [um]
0 Okreslone przez uzytkownika; mniej niz dla klasy 1
1 * 100 1 0
2 * 100 000 1 000 10 Kk *%
3 * * 10 000 500
4 * * * 1 000
5 * * * 20 000
6 ** <5 <5
7 ** <40 <40
*  nie jest okreslona
** nie jest stosowana
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e klase zawilgocenia i zawodnienia; oznaczenie cyfrowe okresla najwyzszg
warto$¢ punktu rosy [° C] (klasy od 0 do 6) lub graniczne stezenie czastek wody
w powietrzu [g/m>] (klasy od 7 do 9), przy rzeczywistym ciénieniu sprezonego

powietrza.

Klasa Punkt rosy, [° C]
0 Okreslony przez uzytkownika; mniej niz dla klasy 1
1 <-70
2 <-40
3 <-20
4 <+3
5 <+7
6 <+ 10

Klasa Stezenie wody w stanie ciektym, C, [g/m?]
7 Cvw £0,5
8 0,5 <C, <5
9 5<Cy< 10

e klase zaolejenia; oznaczenie cyfrowe okresla graniczne stezenie oleju (ciekty,
w postaci aerozolu lub pary ) w sprezonym powietrzu w okreslonych warunkach.

Stezenie catkowite oleju (jako suma aerozolu, cieczy i
pary oleju) [mg/m?3]

Okreslony przez uzytkownika; mniej niz dla klasy 1
<0,01
<0,1
<1
4 <5

Klasa

WN|[+—=]O

Jezeli klasa ktdéregokolwiek z zanieczyszczen nie jest okreslona, to odpowiednig cyfre
nalezy zastgpi¢ pozioma kreska.

Parametry pracy - okreslone przez producenta i podawane w dokumentach handlowych
wartosci liczbowe parametréow funkcjonalnych, przy ktérych zapewniona jest poprawna
praca elementu/urzadzenia. Najczesciej podawane parametry to:

Cisnienie pracy p, - cisnienie czynnika roboczego, przy ktéorym element/urzadzenie
moze pracowac. Zazwyczaj podaje sie cisnienie pracy: maksymalne p; max, Mminimalne
Prmin lUb zakres cisSnien pracy.

Zakres temperatur pracy - zakres temperatur otoczenia i czynnika roboczego, przy
ktdrym zapewniona jest poprawna praca elementu lub urzadzenia.

Cisnienie wejsSciowe pwe — Ci$nienie czynnika na wejsciu do elementu pneumatycznego.

Cisnienie wyjsciowe p,, — ciSnienie czynnika na wyjsciu z elementu pneumatycznego.

Spadek cisnienia Ap - rodznica cisnien wejsciowego i wyjsciowego, wystepujaca
podczas przeptywu czynnika przez element pneumatyczny.

Cisnienie sterujace ps - cisnienie czynnika roboczego zapewniajace poprawne
sterowanie elementem/urzadzeniem pneumatycznym. Zazwyczaj podawane sg
wartosci graniczne ci$nienia sterowania: maksymalne ps max i minimalne ps min lub
zakres cisnien sterujacych.
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Temperatura otoczenia Ty - temperatura Srodowiska, w ktérej dopuszczalna jest praca
elementu/urzadzenia z zachowaniem wymaganego okresu trwatosci.

Natezenie przeptywu - objetos¢ lub masa ptynu przeptywajacego przez rozpatrywany
przekrdj poprzeczny drogi przeptywu w jednostce czasu.

Warunki nominalne - warunki stanu ustalonego, okreslone na podstawie badan,
w ktdérych zaleca sie uzytkowaé element lub urzadzenie.

W katalogach wyrobédw pneumatycznych czesto podawane sg wartosci nominalne
parametréw funkcjonalnych, oznaczane indeksem literowym nom, Np.:

Srednica _nominalna _ przelotu dnom - wielkoé¢ znamionowa odpowiadajaca
w przyblizeniu $rednicy wewnetrznej przewoddw rozprowadzajgcych czynnik roboczy
oraz kanatéw przeptywowych w elementach. W przypadku kanatu o przekroju
niekotowym s$rednica nominalna jest to Srednica okregu, ktérego pole odpowiada
w przyblizeniu polu przekroju kanatu.

Cisnienie nominalne pnom — CiSnienie czynnika, przy ktérym przewidziana jest poprawna
praca elementu pneumatycznego pod wzgledem funkcjonalnym i wytrzymatoSciowym
przy liczbie cykli odpowiedniej dla zapewnienia wymaganego okresu uzytkowania.

Natezenie przeptywu nominalne Q..m — odniesiona do warunkdw normalnych objetosé
czynnika roboczego przeptywajacego przez element pneumatyczny w jednostce czasu,
mierzona przy nominalnym cisnieniu wejsciowym i okreslonym spadku cisnienia na
elemencie pneumatycznym

Atmosfera odniesienia - uzgodnione warunki, wzgledem ktérych koryguje sie wyniki
badan uzyskane w innych atmosferach, jezeli znane sg odpowiednie wspdtczynniki
przeliczeniowe.

Znormalizowana atmosfera odniesienia - warunki okreslone za pomocg parametrow,
ktorych wartosci podano w normie ISO 8778, stosowane do przedstawiania wynikéw badan
i charakterystyk elementéw pneumatyki w celu zapewnienia ich poréwnywalnosci.

Symbol znormalizowanej atmosfery odniesienia (ANR) podaje sie za wyrazeniem danej
wielkosci. Parametry znormalizowanej atmosfery odniesienia to:

e temperatura 20°C

e cisnienie 100 kPa

e wilgotnos$¢ wzgledna 65%

Stopnie ochrony obudowy - stopien ochrony aparatu lub urzadzenia elektrycznego
okreslany wg EN 60 529 / IEC 529, za pomocg symbolu IP XY , gdzie:

- X oznacza stopien ochrony przed ciatami obcymi,

- Y oznacza stopien ochrony przed wodg

W elementach/urzadzeniach pneumatycznych ze sterowaniem elektrycznym wymagany jest
zazwyczaj stopien ochrony obudowy IP 65.
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